HBE-3000C型布氏硬度计使用流程

压头安装。

1.将压头装入中轴孔内，拧紧螺钉，使其略微紧固于压头轴芯的扁平处。

2.将样品置于试验台上，旋转旋轮（仪器正下方）使试验台上升，直至样品与压头接触，拧紧螺钉。

3.反向转动旋轮，使压头与样品分离。

二、打开电源（在仪器右后侧），进入主页面。

三、实验参数设置。

1.通过“左右”方向键选择要修改的内容，各级菜单界面都如此。（选中的内容会呈现亮色）

2.通过“OK”键进入修改界面。

3.通过“上下”键修改参数。

4.通过“Exit”键返回。

四、进行试验。转动旋轮，使样品与压头接触，然后缓慢加荷，当试验力达到自动加荷值时，仪器会发出“嘟”的响声，此时停止转动旋轮，仪器自动加荷卸荷。

五、取样。反向转动旋轮，使杠杆回到初始位置，取出样品。

六、测量压痕直径，相关部件可参考图1，步骤如下：

[image: image1.png]H B 2
i

R

B E RS

&
&
B

w
&
=

é B




图1

将读数显微镜置于样品上方，长镜筒处需对准自然光或灯光，如感觉不清晰，可微调目镜调节套。

通过目镜可观察到分划板，如图2，相邻刻度线为0.5mm,数字刻度线间隔1mm。
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图2

3.调整显微镜的位置，使压痕落入视野中，可利用长筒镜的缺口进行调整。

4.测量压痕直径d1。

(1)转动读数滚轮（鼓轮有100小格，每1小格为0.005mm），使分划板中的黑色刻线与压痕一边相切，读数。

举例说明：如图3，可先转动滚轮使黑色刻线至“2”刻度线，将滚轮示数调为“0”，然后再转动滚轮，并记下转动的格数，此时转动格数为194小格，得到0.970mm(0.970=194*0.005)，所以图上的读数为2.970mm。
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图3

    (2)转动读数滚轮，使分划板中的黑色刻线与压痕另一边相切，如图4，读数为4.000mm。
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5.计算压痕直径d1。压痕直径d1为上述两次读数之差。

6.将读数显微镜旋转90度，在垂直方向测量压痕直径d2。

七、读取硬度值。在主页面中选择HBWc选项，进入第2级菜单界面，将测得的参数输入，得到样品的硬度值。

