HVS-1000ZY型显微硬度计的使用流程

   一.打开电源开关（仪器右后侧），进入主页面。

二.设置试验条件参数。步骤为如下：

1.缓慢转动试验力变荷手轮，（仪器右上侧）选择合适的试验力。

2.界面参数设置。按“OK”键进入界面，然后通过上下左右键进行修改，修改完毕按“OK”键确认，再按“START”键返回。

    三.聚焦。将样品放置于试验台，通过升降手轮（仪器右下侧）预先将试验台移至靠近目镜下端，3mm为佳。通过目镜观察，光强可通过“L+”和“L-”按键进行调节，缓慢转动手轮，直至观察到清晰的表面成像。

    四.进行试验。按下“START”键，压头自动切换至正前方进行加荷，当仪器发出嘟一声，试验完毕，物镜自动切换至正前方。

    五.测量压痕对角线d1和d2。相关部件可参考图1，步骤如下：
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图1

    1.通过目镜观察压痕。微旋眼罩使刻线清晰，再轻微转动升降手轮使压痕成像清晰，如图2。
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图2

    2.对零。通过旋转两侧的鼓轮，使两条刻线无限接近，如图3，然后按下“CLR”键。
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图3

    3.左刻线对齐。通过反向调整左鼓轮，使左刻线与压痕左侧相切，如图4。
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图4

    4.右刻线对齐。通过调整右鼓轮，使右刻线与压痕右侧相切，如图5。
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图5

    5.按下图1所示的按钮，d1测量完成。

    6.将目镜旋转90度，旋转时需紧贴目镜管，对d2进行测量，（无需对零）方法同上。

    7.读取硬度值。当d1和d2测量完毕后，仪器将自动算出样品的硬度值。

